
电泳涂装是一种新型的表面处理技术，该处理工艺涂膜厚度均匀，附着
力强，涂装质量好，工件各个部位如内层、凹陷、焊缝等处都能获得均
匀平滑的漆膜，适用于颜色固定的生产。因其独有的高生产效率、优质
耐蚀的涂层、安全经济等优点，受到涂装界的广泛青睐。

超滤 UF 系统是电泳涂装线上的关键环节，其作用在于从电泳漆槽中获
得超滤液，以此为电泳件的冲洗提供用水，并将附着在电泳工件上过剩
的电泳漆冲洗下来，返回电泳漆槽。这样循环利用 UF 超滤液代替去离
子水作为电泳后工件的冲洗水，避免了因直接使用去离子水冲洗造成的
高用水量和废水排放处理的负荷；同时回收利用被工件表面带走的电泳
漆，实现闭路循环，为企业节省 30% 的电泳漆成本费用。基本不排放
电泳漆，减轻环境污染。

超滤系统在电泳涂装过程中的作用

维持槽液体系稳定，提高漆膜质量 
在涂装生产过程中会相应的产生一些杂质离子，超滤系统可有效调节控制电泳漆槽液电导率和其中的杂质离子、有机
溶剂和小分子树脂等，使电泳漆槽工作液的杂质含量保持在工艺规定的电导和 pH 值范围内，保障生产连续稳定运行。

回收电泳涂料，提高涂料的利用率 
利用超滤系统的透过液来充分洗涤去除粘附在被涂物上的电泳涂料，形成一个多级冲洗的闭路循环系统，将涂料的回
收利用率提升到 90% ～ 95% 以上，降低涂料成本。

降低进水的用量和废水的产生 
大大减少了去离子水的用量，并最大程度地减少了涂装废水的产生，节约了生产用水和废水处理成本的同时，还保护
了环境。

汽车电泳涂装流程示意简图
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UNISOL 优尼索针对不同的应用领域，研究开发了包括 MF、
UF、 NF、 RO 在内的全系列卷式膜产品。使用进口膜片，采用
多膜片、短流程的结构设计，结合高度自动化生产线，形成具有
高稳定性的通用型卷式膜系列产品。

E-coat 卷式电泳漆涂装超滤膜系列，采用 PVDF 膜材料，适用于
物料分离，尤其是电泳漆涂装应用行业，在不同的油漆应用环境
中表现性能优异。

当电泳漆经过超滤膜时，高分子树脂和色浆被截
留，水份和小分子物质则透过分离膜，从而达到
净化电泳漆和脱水的目的。
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电泳漆膜元件

壳膜一体

电泳涂装在汽车行业的应用最为广泛，其次是装饰
与五金配件行业。汽车车身、汽车零部件、船用部
件、变压器、农业设备、电器、金属办公家具、草
坪和花园设备及紧固件、装饰用具、固定装置等产
品的涂层都可通过电泳来实现。

在日益严格的环境保护政策要求下，电泳涂装工艺
因其低污染、节能、节约资源等绝对优势备受关注，
而电泳超滤膜元件是该系统的核心。

如今，膜分离技术已成为电泳涂装设备系统中不可
缺少的关键要素之一。它帮助提高电泳涂装中涂料
的利用率，在进一步提高涂层质量的同时，减少生
产用水及废水的产生，有效降低涂装成本，减轻环
境污染，具有十分广泛及显著的经济和社会效益。

高品质膜材，化学稳定性高
多种尺寸规格可选
支持玻璃纤维式、网格式、壳膜一体式多类型
提供客户定制服务

膜材质 聚偏氟乙烯（PVDF）
分子量 80 KDa
外包层 格网、玻璃钢可选
最高运行压力 10 bar （145 psi）
最大降压 1 bar（14.5 psi)
最高操作温度 50℃ （122 ℉）
最高清洗温度 55℃（131 ℉）
pH 清洗范围 2-11

膜材质 聚偏氟乙烯（PVDF）
分子量 80 KDa
压力容器材料 PVC
O 型圈 EPDM
最大进料压力 5.5 bar（50℃ 时 )
最小出口压力 0.7 bar
最高工作温度 50℃（122 ℉）
最大渗透压力 0.25 bar
最大压力损失 2.4 bar
长期 pH 范围 2.0-10.0
短期 pH 范围 1.5-10.5
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